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Este manual contiene advertencias, precauciones y avisos. Para evitar lesiones graves y/o
posibles dafios en los equipos preste atencion a estas sugerencias.

ADVERTENCIA  Peligros o practicas poco seguras que PUEDEN resultar en
lesiones personales graves o mortales y como evitarlo.

PRECAUCION Peligros o practicas poco seguras que PUEDEN resultar en lesiones
personales leves o dafos en el producto o en las instalaciones.

AVISO Informacién importante relacionada directamente con el tema.

(Informacion de la cual se debe tener conocimiento cuando se esta
realizando la labor).

ADVERTECI ADVERTENCIA
Detenga la maquinaria para
limpiarla, efectuar un NO OPERE SIN EL PROTECTOR
servicio o reparacion. COLOCADO.
ADVERTENCIA
Para evitar una electrocucién, TODAS las ADVERTENCIA
conexiones eléctricas deben ser efectuadas PARA EVITAR POSIBLES LESIONES
- - - GRAVES, CORTE Y DRENE EL
por un electricista calificado siguiendo las

PRODUCTO DE LABOMBA ANTES DE

normas de seguridad de la industria. La DESCONECTAR LAS TUBERIAS.

corriente debe estar DESCONECTADAY
BLOQUEADA durante lainstalacion.

ADVERTENCIA

PARA EVITAR LESIONES GRAVES, NO
INSTALE NI EFECTUE EL SERVICIO DE LA
BOMBA A MENOS DE QUE ESTE

7 \ DESCONECTADA Y BLOQUEADA.
PRECAUCION

Para evitar posibles lesiones,

DESCONECTEYBLOQUEEIla ADVERTENCIA
corriente; libere la presiondel ¢ ‘ MANTENGA LOS
sistema antes de efectuar un DEDOS LEJOS DE
servicio D LOS ORIFICIOS
Y .

ETIQUETA DE REEMPLAZO

ETIQUETA DE REEMPLAZO
Vea pagina 59

Vea pagina 59

Leay entienda este manual antes de instalar, operar
o efectuar el mantenimiento de esta bomba.
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SECCION |
RECEPCIONY GARANTIA

GARANTIA DE WAUKESHA CHERRY-BURRELL
El Vendedor garantiza que los productos de su propia fabricacion estan libres de defectos de
materialesy elaboracion porun periodo de un (1) afio a partir de lafechade envio. Esta garantia
no se aplica a productos que haya que reparar o reemplazar debido al desgaste normal o a
productosinvolucrados en accidentes, uso indebido o mantenimiento inadecuado. Esta garantia
se extiende solamente al Comprador original. Los productos fabricados por otros pero
suministrados por el Vendedor estan exentos de esta garantiay se limitan ala garantia original
delfabricante.
La Gnica obligacion del Vendedor segun esta garantia debe ser reparar o reemplazar los
productos que el vendedor determine, a su discrecion, que sean defectuosos. El Vendedor se
reserva elderecho de inspeccionar los productos en planta o solicitar su devoluciéon prepagada
al Vendedor. El Vendedor no es responsable de ningun cargo de transporte, aranceles,
impuestos, fletes, mano de obra u otros costos. El costo de desmontaje o instalacion de los
productos que hayan sido reparados o reemplazados debe correr por cuenta del Comprador.
El Vendedor renuncia a todas las demas garantias, explicitas o implicitas, incluyendo sin
limitacion cualquier garantia de comercialidad o idoneidad para una determinada finalidad. Lo
anterior establece laresponsabilidad completay exclusivadel vendedor, y el recurso exclusivo
y Unico del comprador, para cualquier reclamacion de dafios relacionados con la venta de los
productos. El Vendedor no sera responsable en ningun caso de los dafios consiguientes o
indirectos (incluidos sin limite los honorarios y gastos de abogados) y tampoco seraresponsable
de las pérdidas de beneficios o materiales debidas o relacionadas con la venta u operacion de
los productos que esté basado en contratos, dafios legales (incluyendo casos de negligencia),
responsabilidad forzosa u otros.

INSPECCION EN FABRICA

Todas las bombas WAUKESHA se envian completamente armadas, lubricadas y listas para el montaje.
La bomba WAUKESHA es un producto de precisién, disefiado para proporcionar un servicio duradero, sin
molestias en un sistema apropiadamente disefiado con un mantenimiento normal.

INSPECCION DE RECEPCION

Los orificios tienen una cubierta de caucho de fabrica para impedir la entrada de objetos extrafios. Si
faltan cubiertas o estan dafiadas, se recomienda inspeccionar totalmente el cabezal quitando la cubierta
de la bomba. Aseglrese de que la cabeza de bombeo esté limpia y libre de materiales extrafios antes de
girar el eje.

PERDIDAS O DANOS

Si su bomba se ha perdido o ha resultado dafiada durante el transporte, envie una reclamacion
inmediatamente al transportador y pidale a un inspector que llame. El transportador siempre firma un
conocimiento de embarque reconociendo que ha recibido la bomba de nosotros en buenas condiciones.
Nuestra responsabilidad en el envio cesa a partir de ese momento.

Por supuesto, le ayudaremos en todo lo que podamos para recaudar reclamaciones debidas a pérdidas o
dafos. No obstante, no somos responsables de recaudar reclamaciones o reemplazar el material.

GANRANITIA

Lea la garantia para correctamente determinar si puede hacer una reclamacion. Todas las reclamaciones
deben ir acompafadas por una «Autorizacion de devolucion de productos» (ADP) del fabricante antes de
gue se puedan aceptar devoluciones. Su distribuidor le ayudara a resolver sus problemas de garantia.
(Vea las péaginas finales para obtener la informacién necesaria).

95-03040 3



SECCION I
INSTALACION

VION
Oy 182 0¥ | £OC| GF9| sic | GOC| 89 | 89 | £9 | 621 - v9Z|S0L|6C1L | 696G (8861 |GLL | CGr | LEL|LL1 — Z1l £OC|£CL| 598 | — — — — |£02| G6C| 895 | L6 | SO |WH Znoze
sq10z9 |w9 | 008 45| L£8|608|69C(69C|69C| 606G M1 fost 9| 8601|907 |90°G | £91C5Z9°| 88°9| 0821 | 85°G| 857G 001251 -2/1 99° 008|626 | 9851 — - - — | 99| £911| 92| 8T 00T | NI
SRR AEA A EEREE R - GEC| OL \WLL|OLy |L 1| C9L|9LE | LSL|LS ) - VINvY ‘(P8I G6 |vIL |0/ | — | £69]| 299|019\ 62Z| 98| v6 |9LZ |WH znozz
SA10Gy |9C€) |£9°9| 0002|009 |00°9)169C)|69C|69¢C|#tY «F ge6|asz|ogy|ep | 0G| 89| o9yt | 86| 88 |00 yxet-¢/) |vannwe ‘s | G2 L\ G4 | g2t | szoz | w/N | sp2z| 909z 00w | 006 £161| 69| 068 | NI
Oncsl 285|891 |80s|2SL | 9¥1| 89|89 | 89 |01 - GEC\ OL \PLL|¥9¥ (LT |29\ 948 | LEL|LE ) - vannve ‘¢l | P8L| G6 |vIS | vSL | — | 8L9|£¥9|1L6G| 62298 | 88 (91T | 2008
SA10ey  |90%1|£9°9| 0007|009 |9£°G| 692692697 |00 £ 8565/ 7|09 | 5291 0G| 8e°9| 081 | 85| 866 004Xy -2/) | veannve ‘oGt [ gZ /| gL e | geer [1s9z | v/N | ioc | aege | 9ese | 00°6| £161 | spe|ogg | N }
[SEM SLE\9SL|8CIb | vy L|6GL vy | LS | oY | PPl - 981| LS | 68 | L0V |956 |6Z1|6/Z|50L| 94 — ¥ GOL| 68 |£¥Z|909|2LG| 696|996 | Cis|6¥L|68s|LcL|0IC WA Znoe)
SA109C |0 |LE'G|9291|99°G|GC9|GL°L|00T|GL 159G W& ISL|6CT|06€ | L6 |GL81906G 6601 [ £1w|00¢ |99xc1-2/) £e° ZIP|\0GE | 956 | 1957 | £GT | W\ LI\ SI0C | LEG|IEGH | 8LV |GT 8| NI
Owoll |ezz|oct|arir|izi|cvi|pr | 1S | #Y [L21 - 981 | ZED) EZOXGBT Y26 6913 2 DIKQIXTNOD ‘S-NOIXINOD ‘SR 1368 SLAKBORT S O n§ HESNUDH Iy IXT|, B X, | BBEISONTYOOS WYy 21090
SA165C |0 |££6(9291 106|296 |92t |00Z|541[406| 2/t Z [1£4]922| 06 | #161|G£5190C| 6601 | £LF|00F [99%51-8/) £5° ZIV|0GE 956 | £920| 812\ 212\ 1T\ #161 |L8G |I£G1 | vl v | ST 8| NI
SR PAEN AR AN A EZAr ) - 981 LG | 68 |£4£ (6256 |621|6/2|50L| 94 - £l GOL| 68 |£#Z| 995 | ££G| 626|925 | 2Lv| 61| 68C| 86 |01 Z|WH Znero
SA1GEC |01 |££°G| 92971 |10°G| eS| GL L 00T |SL L 5LY Z 18767055 | 987 |G/190%G 6601 [ s1w |00 |99%c1-2/4 £G° ZIV 05| 956 | 82| L602) 8907\ 0/ 02| 6581 |£8°G |1£°G1 | 98°C| ST 8| NI 7
By G 9IZ|80L|\GIE| L6 |C0L)| 8 | 82 | 82 | 86 - ZEL| 6S | L9 |G62|65°9 | 06 | #CC| OL | 9% - vannve ‘Qf | GG | 6G | FLL| Lo | 90 | ¥O¥ | 614 | 89S |8OL(LOZ| 1L |6SL AN Znoeo
Sd100L 05892y |06C1|65€ |00 |21 i\t 1| gi 8| 2/t 1 |426|2cT|297|1911| 92| 99 |£8°8| LT |18 |29°%91-8/¢ | vannve ‘1 | 99|17 98°9 | 8571 | 861 | 6851 | 6591 | 6981 | GZ¥ | 6001 84°C| ST 9 NI
AN EEI A A EEIEAEA ARG — L0L| LG | #G 1990 |so/v | ¥4 | #64) #9 | #9 - vannvy ‘04 | 65 | 6% | OFL| 96€ | vGE| Cas |48\ vig| 66 |LLIZ| T4 |LZL|nw Znei0
SANvS |/69|6rc| a8 (1cZ|8ec|oo0 (oot oot|99¢| 2/t 1 |izr|oozZ|ziz|eor | 8 |£62|992| 052|057 29%91-91/6 |vannve ‘1 | 1€Z| 1671 | 06°G | 900t | c651 | 98%1 | 6671 | ££71 | 62°€| 058 28°2| 8L ¢ (NI
Bive [zz1|ee|cz|va |volezec sz iz - LOL| LS | ¥G | ¥¥9C sy | ¥4 | 61 #9 | #9 - vannvy ‘0L | 6G | 6% | OFL| 645|855 GeC| 9L | £6C| 66 |LLZ| OS (L2 L|WH ns10
SATVS (£6°9|69°C|GL8° IS T (IS T|100°L|00°L|00°L|64°C ..W\N | |LZH|00T\ZIT|196 |48 |$6T)997)|05C|057 N.o.xh\&:\h Vv L | IS°T | #6°1 | 0G°G | 2691 | 6251 | 0251 | 26%1 | 1411 | GLE| 05°8|S6°L | SLF | NI
Bive |zzieg|aw|va |rolez]|ec ez iz - LOL| LS | ¥G | #¥C |£9v | ¥L | #64| #9 | P9 — vannvy ‘Qf | 65 | 6% | OFL | 6458 | 868 | G| pG5| L6C| G6 |LL1Z| OF L LW 20900
SAVCE  (£6°9|6vC|GL8°|1GT|IGT|00°L|00°L|00°L |67 ol IC%|007(21Z|19°6| 581" | £6C (992|057 09T (29%84-94/6 |wannve ‘L [LEC | #671 | 0G°G | 2671 | 6251 | 0CE) | 0651|1441 | GLE|0£8|S6°L | SLF (NI
vawod v1 5e o143nd vawos v1
S0 s | XC | x |*5t|uL | £ SS[1S | S | ¥ haaowwmwi| O [N [ A | T | X | r |1 |4H]|H 19 9 4| 3| a |pdoledo|zdolido|do | g |ov |w | v |58 e
Yawog v1 3d dOI¥34NI 3 H40143dNS
S3HvonNicr IrYANOW 3d S3LINICOD SOT 3A V-V VLISIA
j53)
2n02z-zNsy0 SOTIAOW LdN % TT-.T
2N0£0-2N8T0 SOTIAONW LANVT-.%
/«093 0Y10)vaiivs
! =N _
P S umw =
E = =
a I* 0 ﬁv
n 3 1 1 | L o1y3nd
M-VLIAVHO w = O |
" 4 7
L =4
TYNOIDJO ¥01¥3dNS 3r3 N -
znoze - 2n090
(oav131s3) SOT3aoN
e Vave.iNT Y43 LYTICVINON vV V113415330
=10 3rv.LNOW 3a 3L3INICOD —— SOTIINYOL
1= T S
At H ol | —f r
3rvAiNOW 3d 313NICOD 73d TVYNOIDdO ZORZ\QED'\ |
7
_ Xz
te—— YVONVISTVAVIdD —wt
d— VINTIGND VdVL TdD S—— -

lea— VAVULINIAVOILYWNIN VYL VTIANOLSIACAD — gt
te——VAYILNIA VOILYANNIN VdVL V13T VYNOVEIVIAEDD — et
VavILNIA TYNNYW VdV.L vdD

SIANOISNINIA — Il TYSHININN YHSIHNNYM YVENOEF

5-5-98

95-03040



INTRODUCCION

Las bombas Waukesha Universal Il son bombas con disefio
de desplazamiento positivo, pérdida de fuerza minima, con
ejes de didmetro mas amplio para mayor fuerza y firmeza,
montadas en una estructura de rodamiento para trabajo
pesado (opcidnenaceroinoxidable)yrodamientosdoblemente
ahusados.

- Los cubos del rotor estan sellados desde su fabricacion; los
rotores estan asegurados con arandelas belleville y tuercas
paraapretarquerotande maneraseguraencualquierdireccion
(bi-direccional).

- Losrotores “88” templados son estandar. Rotores de unala
y material 316, son opcionales.

- Sello de flujo estandar. Las areas selladas estas
interconectadas para mejorar la circulacion y el drenaje del
sello de flujo.

- Los sellos mecanicos son estandar. Los sellos o-ring son
opcionales.

- Cuerpo de la bomba y cubierta libre de drenaje, opcional
cuandoesmontado lateralmente.

- Capacidad LEL opcional, con los sellos mecanicos o-ring.

INSTALACION

INS TALACHINNDHEL AHBONE A
La instalacion de la bomba Waukesha y del sistema de tuberias debe realizarse seguin las practicas recomendadas para
lograr un rendimiento 6ptimo, y cumplir con los cédigos y restricciones locales.

Todos los equipos del sistema, tales como motores, poleas, acoplamientos de impulsion, reductores de velocidad, etc.,
deben ser del tamafio apropiado para asegurar la operacién satisfactoria de la bomba Waukesha dentro de sus limites.

PRECAUCION: Las bombas Waukesha son bombas de desplazamiento positivo, con un disefio de bajo deslizamiento
interno y se dafiaran seriamente si se las hace funcionar con valvulas cerradas en las tuberias de descarga o de entrada.
La garantia de labomba no es valida para dafios causados por una sobrecarga hidraulica debida a la operacion o arranque
con una valvula cerrada en el sistema.

ADVERTENCIA

‘ ’@ MANTENGA LOS
| DEDOS LEJOS DE
\

LOS ORIFICIOS

3361

Se deben instalar protectores de acoplamiento completos para proteger a los
operadoresy al personal de mantenimiento de los componentes giratorios. Las
bombas Waukesha se suministran con protectores de acoplamiento como
parte de un paquete completo de bomba y unidad impulsora.

1. Instatestadaaiinalb dertiamyhandaidizdmie isphision. Las bombas de este tjpo y tamalio generalmente estan
montaaas sobre una base comdun con la unidad de impulsion. La unidad puede montarse en posiciones diferentes:

PROTECTOR ___— PROTECTOR
H
g d [ b )
B&msearopgiatasjafiatdbes, usada cominmente en Inbiatakididperenaraeerte en una cimentacion con

bombas sanitarias. Para lavar debajo de la base. Se pernosy lechada (nivele la unidad antes de poner
puede mover o cambiar de posicion con facilidad. el concreto).

PROTECTOR
/ PROTECTOR

I PN
L

BRasepaidéitil -para mover a distintos lugares.
Se dispone de muchos tipos comerciales.

Con soportes de nivelacion yestamnsento de
vibraciones.

Montaje de eje en
posicion inf.

Montaje de eje en Montaje lateral (requiere opcion
posicién sup. de cuerpo con drenaje libre)

95-03040 5



INSTALACION

ADVERTENCIA

PARA EVITAR LESIONES GRAVES, NO INSTALE NI

EFECTUE EL SERVICIO DE LA BOMBA A MENOS DE

2. |1PstaktalasEsescrenenuattiexds tes lashaiesias. QUE ESTE DESCONECTADA Y BLOQUEADA.
Todas las tuberias de la bomba deben sujetarse de forma independiente, para reducir al minimo los esfuerzos
ejercidos sobre la bomba. Dichas fuerzas pueden desalinear las piezas de la bomba y producir un desgaste
excesivo de los rotores, rodamientos y ejes.

Nota: Los pesos y dimensiones de las tuberias estan en
la pdgina 4.

A.ASchaptrsasdadedas hairsas:
Apoye el peso de las tuberias y su flujo de forma
independiente con soportes colgantes o pedestales.

A. MONTAJE LATERAL ESTANDAR

MANTENGALOS

e

DEDOSLEJOSDE
LOSORIFICIOS | i 5 %
La expansion térmica de las tuberias puede causar 'i = @ JLUJ || ) SALIDA
tremendas fuerzas. Use las juntas de expansion térmicas ﬂ ﬂ
para reducir al minimo las fuerzas sobre la bomba.
. , . o B. MONTAJE HORIZONTAL MOSTRADO
B. También se pueden usar juntas flexibles para limitar la
transmision de las vibraciones mecanicas. Fije los extremos /‘\
libres de cualquier manguera flexible del sistema. ] SALIDA
Difjispmsiridiedaddsiebiasas ENTRADA I:&I
C. Lado de entrada: monte la tuberia de entrada de la c CORRECTO
bomba horizontalmente, en el sentido de la circulacion, -
para impedir la formacién de aire en la tuberia. BOLSA DE AIRE m
[D Ladoddesettzada —use valvulas de retencién para f ) SALIDA
mantener llena la tuberia de entrada, particularmente con \_/
fluidos de baja viscosidad, y al operar con arranques y ENTRADA
paradas continuos. 5 INCORRECTO

E.EBeBepiial alvacimiosnda lentratiada:  utilice una vélvula de
retencion en el lado de salida. VALVULA DE
« Previene el retomo del flujo (aire o liquido).
« Facilita el arranque inicial (reduce al minimo la presion
diferencial que debe proporcionar la bomba para

empezar a bombear fluido).
ENTRADA
ENTRADA
K aldlatdelaisisfaimieoto - permiten el mantenimiento y la VALVULA DE
remocion de la bomba de manera segura, sin tener que D
vaciar todo el sistema.
G/ &alvade sepgiotimthd

Se debe instalar una valvula de seguridad para proteger la
bomba y el sistema de tuberias contra el exceso de presion.
No se debe usar una valvula de seguridad, disefiada para
desviar el fluido internamente de la salida a la entrada de la
bomba, en aplicaciones en que haya que cerrar la

descarga durante mas de varios minutos. La operacion F

prolongada de la bomba con la descarga cerrada causara

el calentamiento del fluido que circula por la valvula de &

seguridad. Cuando sea necesario operar de esa forma, la ! FLUJO DE

valvula de seguridad, ya sea integral, afiadida o que esté DESVIO H

montada en la tuberia, debe descargar externamente a

través de la tuberia conectada al tanque del fluido, o si esto m

no es préactico, en la tuberia de entrada préxima al tanque. — —  SALIDA
G.  ENTRADAN VALVULA DE

SEGURIDAD
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INSTALACION

PurRorde deteadenddiltitikrds delizayiaijositones.

Los filtros de malla y los sifones del punto de entrada |

pueden usarse para prevenir que se produzcan dafios ;/\;

en la bomba debido a particulas extrafias. La seleccion

debe hacerse con sumo cuidado ya que se puede S ;
atascar facilmente, obstruyendo la entrada, causando

cavitacion y deteniendo el paso de fluido. SIFONMAGNETICO

A

Manometros FILTRO DE MALLA
Los manoémetros, normales y de vacio, ofrecen la

forma mas sencilla de indicar cualquier cosa acerca

de la operacién de la bomba.

* Presiones normales o anormales

« Condiciones de sobrecarga

« Direccion de flujo

» Cambios en la condicién de la bomba
» Cambios en la condicién del sistema
* Cambios de la viscosidad del fluido

iINSTALE MANOMETROS
SIEMPRE QUE SEA POSIBLE!

3. Alnedimézmmetitdalbdanbansba tonnidadidadrde ubspirsion.
Las bombas y las unidades de impulsién que se piden de fabrica y son montadas en una base comuin se alinean

exactamente antes del embarque. El alineamiento debe volver a examinarse después de haber instalado
completamente la unidad y las tuberias. Se recomienda efectuar una comprobacion periédica durante la vida util
de la bomba.

PaRalas|asidaitizslée dapmpidaidirelitacta.  Se recomiendan los siguientes pasos para la instalacion inicial de la
bomba y para comprobar el alineamiento.

Se debe usar un acoplamiento flexible para conectar la unidad de impulso a la bomba. Se dispone de muchos
tipos diferentes de acoplamientos con dispositivo de deslizamiento de sobrecarga.

AVORTIGUADOR TIPO DE MIEMBRO TOPE  DESLIZAMIENTO ACOPLAMIENTO
DE GOMA RODAMIENTOS FLEXIBLE DE SOBRECARGA  HI|DRAULICO

Se usa un acoplamiento flexible para compensar el juego longitudinal y las pequefias diferencias en el
alineamiento. La bomba y el eje impulsor deben alinearse lo mas preciso posible.

ADVERTENCIA

PARA EVITAR LESIONES GRAVES, NO INSTALE NI
EFECTUE EL SERVICIO DE LA BOMBA A MENOS DE
QUE ESTE DESCONECTADA Y BLOQUEADA.

95-03040



INSTALACION

Co@pmpeatiécidel ddiredaresmiorstoqarigular: CALIBRADOR DE SEPARACIONES O
Use calibradores de separaciones o de ahusamiento. | AHUSAMIENTO
Ajuste para lograr la misma dimension en todos los
puntos. Al mismo tiempo fije el espacio entre las D:B:]
mitades del acoplamiento segun la distancia —

recomendada por el fabricante.

I\
@Dj
}q]& CALCES SEGUN

| — SEA NECESARIO

I LN
COMPRUEBE EN 4 PUNTOS ALREDEDOR
DEL ACOPLAMIENTO, CADA 90 °

Corgpmpach@tidel delsdéisatimeamie maraklatelo: Uso de suplementos y calces:

 MUEVA LA UNIDAD DE ADVERTENCIA
IMPULSO SEGUN SEA o
NECESARIO MANTENGA LOS H

DEDOS LEJOS DE
LOS ORIFICIOS

— CALCE LA ALTURA SEGUN
];[D Iﬁ — SEA NECESARIO
-

I 1
| AN

Después de instalar las tuberias, y de que la unidad de impulsién y los acoplamientos estén
alineados, gire el eje de la bomba manualmente para comprobar que gira libremente sin trabas.

Cdbopnpebebel ceseiniddedgigiro  de la unidad de impulsion para cerciorarse de que la bomba
gira en el sentido apropiado. (Direccién de transferencia de la bomba se muestra abajo)

Nota de advertencia: las cubiertas han sido removidas Unicamente para la
ilustracion. La bomba no puede ser operada sin la cubierta.

EJE POSICION SUPERIOR EJE POSICION INFERIOR EJE POSICION INFERIOR EJE POSICION SUPERIOR POSICION
ROTACION SENTIDO RELOJ ROTACION CONTRA ROTACION SENTIDO ROTACION CONTRA TOTALMENTE
SENTIDO RELOJ RELOJ SENTIDO RELOJ CONSUMADA

Determine la direccion de la rotacion mirando el acoplamiento del motor.
Figural DESPUES CONECTE LAS MITADES DE LOS ACOPLAMIENTOS E INSTALE EL PROTECTOR

Alineamiento de unidades de impulsion de correas y cadenas. Uso de suplementos y comprobacion visual:
MUEVA LA UNIDAD DE IMPULSION PARA
CORREGIR EL DESALINEAMIENTO
ANGULAR Y PARALEL{'O.

It

4

— E—

T? - MANTENGA LA
DISTANCIA AL
MINIMO

Después de terminar la instalacion de las tuberias y antes de instalar las correasgggektjeieledddborinaa

naaunzdineende  para comprobar que gira libremente. Compruebe el sentido de giro de la bomba para cerciorarse de que
la bomba gira en el sentido adecuado (vea la figura 1). Instale después las correas y tensiénelas correctamente. Instale
el protector de las correas.
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INSTALACION

OOorierempanpaeblaviadade delkmlldsiiebles

NOTA: Los flujos de descarga entran por la parte
inferior y salen por la parte superior. Cerciorese de que
el agua fluye por la linea de descarga. Los agujeros de
descarga tienen roscas de 1/8 NPT.

Lavaol deddjajpmesEsion  (recomendacion estandar)
a. Ajuste la velocidad de flujo a aproximadamente %
GPM (1 LPM) para la mayoria de las aplicaciones. Para
aplicaciones de alta temperatura aumente el flujo.
b. El medio de descarga esta restringido en el punto de
entrada y tiene flujo libre de drenaje en el punto de
salida.

Lavaol o el altdtp eEsion
Este método es utll para aplicaciones abrasivas y
productos que tienden a ‘pegarse” en las caras de /os
sellos.
a. Ajuste la velocidad de flujo a aproximadamente Y
GPM (1 LPM) para la mayoria de las aplicaciones.
Se recomienda que el solenoide pare de descargar
cuando la bomba se detenga. La restriccion y la
presion manométrica estan al final de la descarga. No
exaazd8 FEP Slibfkisras poulgalipdaadradizde) rcon
sebtleeestaddar .

SALIDA DE
DESCARGA
ENTRADA DE
DESCARGA
LIMITADOR
SALDA —~ MANOMETRO SALIDA
(2

= ()
Q VALVULA DE %

t _ SOLENOIDE LIMITADOR W
ENTRADA

BAJA PRESION

ENTRADA
ALTA PRESION

Bamtia P

Establezca las temperaturas, presiones y velocidades
y duraciones del flujo. Esto debe hacerse para los
ciclos de limpieza, esterilizacién e enjuague. Se debe
efectuar ensayos reales para probar la efectividad del
proceso CIP.

Los rangos de operacion normales para bombas CIP
son velocidades de 0-600 RPM y niveles de presion de
0-200 LPC. El nivel de temperatura para rotores
estandar es de —40°a 200°F.

Aplique las normas y préacticas aceptados y apropiados
por el sistema LEL (limpieza en el lugar).

Ejecute los procedimientos de mantenimiento
requeridos con la frecuencia adecuada.

O-rings dobles o sellos mecanicos dobles pueden ser
usados.

Los fluidos de limpieza son conducidos a través del
cuerpo circulando huecos en el cuerpo y los rotores.

LIMPIEZA Y ESTERIILIZA CION

AREAS CIP

>

R Ve
* Hay sellos de o-ring en la tuerca del rotor y en e/

resalto del rofor al efe. Estos o-rings son “de servicio
sencillo” y deben ser reemplazados siempre que /os
rotores o /as tuercas se remuevar.

Cuando use una bomba CIP, periédicamente es necesario desarmar el cabezal del fluido para su inspeccién y
esterilizacion. Usted debe determinar el periodo de tiempo entre los desmontajes examinando el desempefio de
su circuito CIP. Nunca exceda 500 horas de operacion entre periodos de desmontaje e inspeccién. Use
Unicamente o-rings nuevos cada vez que ensamble de nuevo el cabezal del fluido. Aseglrese también de apretar
correctamente las tuercas del rotor. (vea tabla de torsién pagina 33).
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SECCION I

LISTA DE COMPROBACIONES PARA EL ARRANQUE

La Bomba Waukesha es una bomba de desplazamiento positivo y por ello puede producir presiones muy
elevadas. Para proteger las tuberias, los equipos y el personal, se deben tomar ciertas precauciones.

1.

0.

Repase la Seccién Il, pagina 7, en especial «Valvulas de seguridad». Instale valvulas de
seguridad en el sistema si es necesario.

Cerciorese de que las tuberias y la bomba estén limpias y libres de particulas extrafas, tales
como restos de soldadura, empaques, etbld\Ncsade obdralzapatatavat sistesteana.

Asegurese de que todas las conexiones de las tuberias estén apretadas y que no tengan fugas.
Siempre que sea posible, verifique el sistema con fluido «no peligroso».

Cerciorese de que la bomba y la unidad de impulsién estén lubricadas. Vea la Seccién V, pagina
15. Revise las instrucciones de «Lubricacion de la unidad de impulsion».

Cerciorese de que todos los protectores estén colocados y seguros.

Sellos: sellos mecanicos dobles y sellos o-ring dobles con la descarga requieren un caudal
adecuado de fluido limpio.

Compruebe que todas las valvulas estén abiertas en el sistema de descarga, y que el recorrido
del fluido esté despejado hasta el final.

Compruebe que todas las valvulas estén abiertas en el lugar de entrada, y que el fluido pueda
llegar a la bomba.

Compruebe el sentido de giro de la bombay de la unidad de impulsion (ver pagina 8).

10.Arranque la unidad de impulsion de la bomba. Siempre que sea posible, arranque a baja

velocidad, 0 muévala a impulsos lentos.

Cerciorese de que el liquido llegue a la bomba en un espacio de varios minutos. Si el bombeo no empieza
ni se estabiliza, revise la seccion bajo el titulo «No hay flujo» o «Flujo insuficiente» en la Seccién 1V,
(pagina 11) Localizacion y reparacion de fallas de un sistema de bombeo.

10
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SECCION IV

ILOTCNLZA CIONY REPARACION DE PNLLAS [DE

UN SISTTENA DE

Una vez que se haya seleccionado e instalado una bomba de forma apropiada en un sistema, la operacion
no debe presentar problemas. Sin embargo, en los sistemas existentes, o al cambiar las condiciones de la
bomba o del sistema, se pueden presentar problemas. A continuacion hay algunos consejos de
localizacién y reparacion de fallas que permiten identificar y resolver problemas.

ADVERTENCIA

PARA EVITAR LESIONES GRAVES, NO
INSTALE NI EFECTUE EL SERVICIO DE
LA BOMBA A MENOS DE QUE ESTE
DESCONECTADAY BLOQUEADA.

ADVERTENCIA

PARA EVITAR POSIBLES LESIONES
GRAVES, CORTE Y DRENE EL
PRODUCTO DE LABOMBA ANTES DE
DESCONECTARLAS TUBERIAS.

| FRroibéerea

OCaassappbbbldes

S8dlcaioess |

No hay flujo, la
bomba no gira

No hay flujo, la
bomba no se llena

El motor de la unidad de impulsion
no funciona

Faltan chavetas o estan cizalladas
Correas de impulsién, componentes de
transmision de energia que patinan o

estan rotos

Ejes, chavetas o rodamientos estan
cizallados

Valvula cerrada en la tuberia de entrada

Tuberia de entrada obstruida o restringida

Fugas de aire debidas a sellos o
conexiones de tuberia defectuosas

La bomba gira con demasiada lentitud

El liquido se drena o escapa en el
sistema durante las paradas

95-03040

Verifique los contactores, fusibles,
disyuntores

Reemplace

Reemplace o ajuste

Inspeccione: reemplace piezas

Abrala valvula

Desatasque la tuberia, limpie los
filtros, etc.

Reemplace los sellos; verifique las
tuberias para ver si tienen fugas
(puede hacerse con aire comprimido,
o llenando de liquido y sometiendo a
presion con aire)

Aumente la velocidad. El llenado de
las tuberias de entrada con fluido
puede permitir un arranque inicial.
Una valvula de pie puede resolver
los problemas de arranque de forma
permanente.

Use una valvula de pie o verifique
las valvulas

11



LOCALIZACION Y REPARACION DE FALLAS

[FRrodbéensa

Ca@asasapmbhhldes

Salcmoess |

No hay flujo, la
bomba no se llena

Flujo insuficiente

Vaporizacion del fluido
(fluido «insuficiente» en
la entrada de la bomba)

“Aire” en la tuberia. Fluidos que
“desprenden gas” o se vaporizan, 0
permiten la salida de gas de la soluciones
durante los periodos en que la bomba esta
desconectada.

Holgura adicional en los rotores, bomba
desgastada

La presion neta de entrada existente es
demasiado baja.

En el sistema de entrada al «vacio»:
durante el arranque inicial, la presion
atmosférica impide que la bomba produzca
suficiente presién diferencial para empezar
a bombear fluido.

Velocidad demasiado baja para obtener el
flujo deseado

Fugas de aire debido a sellos o
conexiones de tuberias defectuosas

Filtros de malla, véalvulas de pie,
conexiones de entrada o tuberias
obstruidas

La tuberia de entrada es demasiado
pequefia, la longitud de la tuberia de
entrada. es demasiado larga. Demasiados
accesorios o valvulas. Valvulas de pie,
fitros de malla demasiado pequefios.

Presion de entrada disponible (PNED)
demasiado baja

Presion de entrada disponible (PNED)
demasiado baja

Purga de aire manual o automatica de la
bomba o las tuberias cerca de la bomba

Aumente la velocidad de la bomba, use
una valvula de pie para mejorar el llenado

Verifique la ~PNED y la PNER*. Vuelva a
calcular el sistema. Cambie el sistema
de entrada segun sea necesario.

Instale una vélvula de retencién en la
tuberia de descarga

Verifique la curva de velocidad del flujo

Reemplace los sellos, verifique las
conexiones de entrada

Desatasque las tuberias. Si el problema
persiste, tal vez haya que cambiar el
sistema de entrada.

Aumente el tamafio de la tuberia de
entrada. Reduzca la longitud, reduzca al
minimo los cambios de direccion y
tamafio, reduzca el nUmero de accesorios.

Aumente el nivel de liquido en el tanque
de suminstro.

Aumente subiendo o sometiendo a
presion el tanque de suminstro.

~PNEDNEPBreBi@sidetacta detatdeads pismbieildle enbarbbanba
*PNERERPreBiésidataata deteadendeqrexyicxigardardarbbenba
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LOCALIZACION Y REPARACION DE FALLAS

|Frodbéens

Caassappbhhldes

SSulctioess |

Vaporizacién del fluido
(fluido “insuficiente” en

Presion de entrada disponible (PNED)
demasiado baja

la entrada de la bomba)

Flujo insuficiente,
derivacion de fluido

Flujo insuficiente,
deslizamiento alto

Operacion ruidosa

La viscosidad del fluido es mayor de lo
esperado

La temperatura del fluido es mayor de lo
esperado (mayor presién de vapor)

Flujo desviado a una tuberia secundaria,
valvula abierta, etc

Rotores de holgura extra con fluido «frio»
o fluido de baja viscosidad

Bomba desgastada

Alta presion

Caitaits
Alta viscosidad del fluido, fluidos de alta
presién de vapor, alta temperatura

Presién disponible (PNED) menor que
presién requerida (PNER)

Aipére gamerenldifidimo
Fugas en la bomba o tuberias

Gas disuelto o productos aireados
naturalmente

RRivids sneefdicics s
Cotantactaten s lost oodsre el @laperpo

Montaje inadecuado

95-03040

Seleccione una bomba de mayor tamafio
con una presion de entrada (PNER).

Reduzca la velocidad de la bomba y
acepte un flujo menor o cambie el sistema
para reducir las pérdidas de las tuberias.

Reduzca la temperatura, reduzca la
velocidad y acepte un flujo menor o cambie
el sistema para aumentar la PNED.

Compruebe el sistema y los controles.

Reemplace por rotores de holgura
estandar.

Aumente la velocidad de la bomba (dentro
de los limites). Reemplace los rotores,
reacondicione la bomba.

Reduzca la presion efectuando cambios en
el sistema

Disminuya la velocidad de la bomba,
reduzca la temperatura, cambie el sistema

Para aumentar el PNED o reducir el PNER,
consulte el Manual de ingenieria.

Repare las fugas

Reduzca al minimo la presion de descarga.
Vea también«Cavitacion» arriba.

Verifique la holgura con los calces. Vea la
pagina 26.

13



LOCALIZACION Y REPARACION DE FALLAS

(Frodbéensa

C3assapmbbbldes

Ssdlcainess |

Operacion ruidosa

Ceactaententos insortergscekcperpo
Distorsiéon de la bomba debido a una
instalacion indebida de las turberias
Presion superior a la nominal

Rodamiento desgastado

Engranajes desgastados

* CQuatiotererdrototores
Engranajes sueltos o desincronizados, eje
torcido, chavetas cizalladas, estrias
desgastadas

RuiRoidts lde lmsoponmmesids idaiaidaiiad

de ilepnigidlsjdreiesds oeleod@Emiestos,
cadsuEs)ax; GuiaplEniestosdardantestos.

La bomba requiere energi®éidétdipsmpascisitatiatmakaaitgsajue

excesiva (la unidad de

ldasesppeaaldas

impulsion se recalienta, se
ahoga, consume demasiada

corriente, disparo de los

disyuntores)

«Corta» vida util de
la bomba

14

Vidjay qrrpsesioguELIe lespepadzda

GatactatististisatetiéLftiodo
Fluido mas frio de lo esperado, alta

viscosidad

El fluido se queda en la tuberia y la bomba
durante las paradas

El fluido se acumula en las superficies
internas de la bomba (ejemplo: latex,
chocolate, pastas de azulcar)

Alto nivel de corrosién

Bombeo de abrasivos

Velocidades y presiones mayores que
las nominales

Rodamientos y engranajes desgastados
debido a la falta de lubricacion.
Desalineamiento de la unidad de impulsion

y las tuberias. Excesiva carga sobre los
soportes o acoplamientos desalineados.

95-03040

Vuelva a montar la bomba o vuelva a instalar las

tuberias para asegurar el libre funcionamiento
Reduzca la presion si es posible

Sustituya por rodamientos nuevos.
Lubrique regularmente

Sustituya por engranajes nuevos.
Lubrique regularmente

Sustituya con partes nuevas.

Repare o reemplace el tren de impulsion

Si esta dentro de las especificaciones

nominales de la bomba, aumente la potencia de

Reduzca la velocidad de la bomba, aumente
el tamafio de la tuberia.

Caliente el fluido, aisle o caliente las
tuberias transmisoras. Use una bomba con
mayores holguras de funcionamiento.

Aisle o caliente las tuberias transmisoras.
Instale una unidad de impulsién de
«arranque suave». Instale el sistema de
desvio de recirculacion. llene con otro fluido.

Use una bomba con mayor holgura de
funcionamiento

Verifique la compatibilidad del producto con
los materiales de la bomba

Se recomiendan bombas mas grandes a
menores velocidades

Reduzca las velocidades y las presiones
efectuando cambios en el sistema

Fije y siga un programa de lubricacion
regular

Verifique el alineamiento de las tuberias.
Verifique el alineamiento de la unidad de
impulsion y las cargas. (pagina 8)






SECCION VI
MANTENIMIENTO

GENERALIDADES

En el mantenimiento de las bombas es importante reconocer cuando las piezas se estan desgastando
excesivamente. La deteccion del desgaste en sus primeras etapas le permitira reparar la bomba a un menor
costo y volver a ponerla en funcionamiento cuanto antes.

Limpiezas periodicas y una simple inspeccién de la bomba, son sugeridas como métodos de operacién y como
medios de detectar indicios de problemas en una etapa inicial. S6lo requieren unos pocos minutos y pueden
ahorrarle una cantidad considerable de dinero.

Todos los afios se debe programar una inspeccion de mantenimiento mas detallada. Vea MANTENIMIENTO
ANUAL, pagina 18.

Los siguientes chequeos de rutina deben ser
efectuadas por el operador del sistema durante los
periodos de parada.

EL ESPACIO ENTRE LAS PUNTAS
DE ROTOR A ROTOR DEBE SER
IGUAL EN AMBOS LADOS

ADVERTENCIA
Desconecte la corriente del
accionador de la bomba antes
de quitar la cubierta.

COMPROBACIONES VISUALES

CHEQUEE LAS PUNTAS DE LAS ALET AS DE LOS
ROTORES PARA VERIFICAR ESPACIOS ENTRE LOS
ROTORESY VER S| HAY DESGASTE.

Reemplazo requerido: Cubierta, rotores, vea la

pagina 20

Indicios de contacto entre las superficies metélicas de
las aletas de los rotores significa que la bomba debe
ser reparada o reemplazada.

1. CHEQUEE LAS ESTRIAS AXIALES P ARA VER EL
DESGASTE CHAVETERO
Causa Correcién

Chaveta axiales desgastadas ...... Reemplace la chaveta.

Estrias del rotor desgastadas ....... Reemplace el rotor.

Engranaje suelto o desgastado ... Reemplace el engranaje
(vea montaje en la
pagina 26).

Eje torcido .......ccceeviiiiiiiieiieee, Reemplace el eje

NOTA: Normalmente ambas piezas se desgastaran. La

causa por /a cual esto se presenia es la operacion RANURA

durante periodos prolongados con una tuerca del rotor DEL O-

suelta. (Vea la pdgina 24 para el reemplazo). RING EN EL
EJE

2.VERIFIQUE EL EXTREMO DEL EJE DEL R OTOR para
ver sefiales de desgaste. (El extremo se sienta contra el
resalto del eje).

Causa Medida correctiva
Funcionamiento prolongado

con las tuercas de retencion

DESGASTE DEL
de los rotores sueltos ............... Reemplace el rotor o

. EXTREMO DEL
vuelva a calzar el eje EJE
para mantener la
holgura de la cara NOTA: Cada vez que los rotores sean removidos
trasera. los o- rings del eje deben ser reemplazados.

\- Waukesha 11-28-95
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MANTENIMIENTO

3. REVISE EL RESALTO DEL EJE para ver su deterioro.

(El eje del rotor se localiza en contra).

Causa Medida correctiva

Rotor suelto .............. Reemplace el rotor o vuelva a calzar
el eje para mantener las holguras de
funcionamiento.

RESALTO

COMPROBACIONES MANUALES

REVISIONES DEL ENGRANAJE/RODAMIENTO
Remocion requerida: Ensamblaje del cabezal y de los
sellos paginas 20 y 31

1. Contrajuego de los engranajes - Siexiste un movimiento
libre al girar cualquiera de los ejes sin transmitir movimiento

al otro eje, el contrajuego es excesivo. o  LB—m
Causa Medida correctiva 14
Dientes de engranaje ............. Reemplace el engranaje.
desgastados | \\lll\l‘w G
Engranaje suelto en el gje...... Quite el engranaje e ‘ -
inspeccione la chaveta, el
chavetero y el eje. Si todos —
estan en buenas \\l\l\l‘w C
condiciones, vuelva a ~—
montary apretar las tuercas f'
de los retenes de los Lo

i ——
engranajes a la torsién I —

especificada. (Vea la Tabla
2, pagina 33).
—N CHAVETA CHAVETERO

—

e
—
——
f——
=
=

NOTA: Reemplace el sello del aceite en la cubierta cuando
esté ensamblando.

VERIFIQUE LAS CONDICIONES DE LOS RODAMIENTOS
Remocion requerida; Ensamblaje del cabezal y de los
sellos paginas 20 y 31

\

2. Condicion de los rodamientos -  Si se puede detectar el

onc ! TUERCA EJE
movimiento de uno de los ejes al cargar a mano el extremo
del rotor del eje (aproximadamente 30 libras de fuerza
aplicada segun se muestra), el rodamiento puede estar
fallando. .. Y]
Causa Medida correctiva 1
Falta de lubricante o ‘ —
alta sobrecarga .................. Reemplace los rodamientos y | I 30LB.
consulte el programa de ‘ ~—
lubricacién. (pagina 15)
Verifique si hay formas de ] .
reducir las cargas hidraulicas. __j 130 LB.
< ury —IL)
g\i'laukesha 11-28-95
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MANTENIMIENTO ANUAL

Los mismos procedimientos generales y las medidas
correctivas descritas anteriormente se debenrealizary,
adicionalmente, las siguientes operaciones de
mantenimiento preventivo deben ser efectuadas en
este chequeo anual.

1. Compruebe elrodamiento conunindicador de caratula
para medir el juego radial del eje. Si la desviacion es
mayor o igual que la holguradiametral del rotor al cuerpo
(consulte la Tabla 1, pagina 33), reemplace los
rodamientos.

2. Quite la tapa de engranajes e inspeccione los
engranajes para ver si estan desgastados, si existe
contrajuego y si estan flojos. Vuelva a apretar las
tuercas de retencién de los engranajes a la torsion
adecuada. (Veala Tabla 2, pagina 33).

ADVERTENCIA

Desconecte y bloguee la corriente del
accionador de la bomba antes de
efectuar el manteniemiento.

PUNTOS DE
TENSION
DEL ROTOR

3. Inspeccione completamente los rotores para ver si
las chavetas estan desgastadas, el resalto de los
rodamientos desgastadoy grietas debidas alatension.
Use el método de comprobacién con colorante para
detectar cualquier fatiga de tensién que pueda ocasionar
problemas graves.

4. Repase el registro de rendimiento de la bomba y compruebe las holguras radial y de la cara trasera para
determinar el desgaste y su efecto en el rendimiento deseado. (Consulte la Tabla 1, pagina 33) y la Seccién I1X
(pagina24). Un ajuste de lavelocidad de operacién puede compensar el desgaste en ciertas aplicaciones. Cuando
el desgaste y el rendimiento subsiguiente sean objetables, recomendamos que aproveche nuestro programa de

reacondicionamiento. (Vea la Seccion VIl pagina 19).

PRECAUCION: Sise reemplazan los rodamientos o los ejes en planta, se debe tener sumo cuidado al colocar el
eje, usando calces, para mantener las holguras de funcionamiento suficientes entre las caras de las aletas de los
rotoresy las caras del cuerpo de labomba (caratraseray carade latapa). Veala Tabla 1 (pagina 33) y HOLGURA
DE LA CARA TRASERA, Seccidn IX (pagina 29). Silos rotores estan ligeramente desincronizados, pueden volver

a sincronizarse calzando los engranajes.

Es importante mantener la misma dimensién de la cara trasera en ambos rotores para impedir la

interferenciatransversal.

Waukesha
P | Cheny-Bunell

18 = A United Dominion Gompany

95-03040



SECCION VI
REACONDICIONAMIENTO EN FABRICA

Las bombas Waukesha UNIVERSAL estan disefiadas para que puedan reacondicionarse enfabrica dos veces
y estan respaldadas por una nueva garantia cada vez.

El reacondicionamiento en fabrica consiste en reemplazar todas las piezas desgastadas tales como ejes,
rodamientos, sellos de aceite, engranajes, etc. El cuerpoy latapadelabomba se vuelven afresary seinstalan
rotores nuevos. Después de reacondicionar labomba por primeravez, se estampa el codigo R-1 0 R-2, después
del nimero de serie, mostrando que han sido remanufacturadas una 6 dos veces.

NOTA: Se recomienda ponerse en contacto con la fabrica y dar el numero de serie de la bomba que se vaya
areacondicionar.

Cuando seanecesario reacondicionarlas bombas, se recomienda devolverlas a Waukesha Cherry-Burrell con
laorden de compra apropiada. Cuando esto no sea practico, se puede pedir unabomba «reacondicionada» por
adelantado antes de efectuar la devolucion de la bomba que se vaya a reemplazar.

Aunque se dispone de existencias de bombas reacondicionadas, se debe calcular cuatro semanas para el
envio. En estos casos, se emitird una factura por el precio de la bomba nueva con crédito al recibir la bomba
antigua en la fbrica de modo que el costo neto sea el de la bomba reacondicionada.

INTERCAMBIABILIDAD

Todas las bombas nuevas se identifican por medio de un nimero de serie en la placa de identificacién de la
caja de los rodamientos y estampado en la parte superior del cuerpo de labomba. La cajay el cuerpo deben
mantenerse juntos como una unidad debido ala holgura de la caratrasera. Los rotores, sellos y tapas pueden
intercambiarse entre unidades.

TODAS las piezas de las bombas reacondicionadas deben mantenerse juntas como una unidad. Estan
especialmente fresadas y no son intercambiables.

PRECAUCION: Sisereemplazael cuerpo enlaplanta, lo mas importante es verificar las holguras de la cara
traseray la cara delantera. (Veala Tabla 1, pagina 33). Vuelva a calzar los ejes si es necesario para impedir
que haya contacto entre los rotores y la cubierta. Ambos rotores deben tener lamismaholgura para que no haya
interferenciatransversal.

o ke
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SECCION Vil
PROCEDIMIENTOS DE DESMONTAJE

ADVERTENCIA

PARA EVITAR POSIBLES LESIONES
GRAVES, CORTE Y DRENE EL PRODUCTO
DE LABOMBA ANTES DE DESCONECTAR
LAS TUBERIAS.

DESMONTAJE DEL CABEZAL DE FLUIDO

(Siga estas instrucciones para el desmonte de limpieza).
1. Remueva las tuercas de la tapa. La tapa cubre las
varillas atornilladas, las clavijas y los cubos de los rotores.
Remueva e inspeccione el o-ring. Cercidrese de tener un
apoyo adecuado cuando quite la tapa, especialmente con
las unidades mas grandes.

Use una llave inglesa para quitar las tuercas del rotor,
cada una tiene una arandela y dos o-rings.

Use una barra de plastico o de madera para mover los
rotores hacia afuera. Si es necesario utilice una palanca.
Tenga cuidado con la barra o la palanca para que no se
dafien los rotores. Cada rotor tiene un o-ring al final del
cubo.

NOTA: Sila bomba no esta en servicio, ubique una varilla
de plastico o madera en el puerto cuando quite las tuercas
del rotor.

CUERPO

CABEZA (2)

*O-RING DEL CUBO DEL

ROTOR
O-RING DE LA

ROTOR

TUERCA DEL ROTOR

*Deseche estos o-rings. Sélo se
pueden usar una vez.

Waukesha
P | Cheny-Bunell
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TUERCA DEL ROTOR

ADVERTENCIA

33-61

MANTENGA LOS

DEDOS LEJOS DE
LOS ORIFICIOS

ADVERTENCIA
Desconectey bloqueetodalacorriente
del accionador de la bomba antes de
efectuar cualquier servicio.

Para remover el cuerpo, quite los dos tornillos con encaje de
cabezay latapadel cuerpo de los esparragos con una barra
de plastico.

Vea la pagina 31 para informacién
acerca de los sellos.

Evite el dafio de las superficies del cuerpoy los rotores.

TORNILLOS CON ENCAJE DE

RETEN DEL O-RING
ARANDELA

TAPA

O-RING DE LA TAPA

TUERCAS DE LA TAPA

95-03040



PROCEDIMIENTOS DE DESMONTAJE

REMUEVA LOS EJES, ENGRANAJES Y CAJA DE
RODAMIENTOS -TODOS LOS MODELOS ENGRANAJES

CUBIERTA DE LA CAJA \ ‘ﬂ
DE ENGRANAJES e N |
TORNILLO DE
CABEZA Y \\ NG
ARANDELA yo
/ (]

SELLO DE

ACEITE
a
Q

1. Quite el tapon de drenaje de aceite y vacie el aceite.

TAPON DE DRENAJE DE
SELLANTE DE SILICONA ACEITE

2. Quite los tornillos de cabeza de la tapa de los engranajes.

3. Saque la tapa de los rodamientos de la extensién del eje tirando de la misma. Si la tapa esta pegada,
use un martillo de goma o plastico para aflojarla.

4. Raspe el sellante de silicona del retén y de la caja.

5 Quite el sello de aceite de la tapa con una prensa para ejes y deséchelo.

ARANDELA DE
SEGURIDAD

6. Enderece la aletas de traba de las arandelas de
presion.

ARANDELA DE
SEGURIDAD

o ke
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PROCEDIMIENTOS DE DESMONTAJE

DESMONTAJE DE LOS EJES

7. Impida que giren los ejes introduciendo una cufa
de madera entre los engranajes.

8. Use una llave ajustable o un punzén para quitar
las contratuercas de los engranajes. Los
engranajes se quitaran después. Vea el Paso 10
mas adelante.

NOTA: Proteja el extremo liquido de /os ejes
enroflando cinta adhesiva en /os mismos.

9. Quite los pernos de retencién de los rodamientos
delanteros y saque los retenes. Raspe el sellante
de silicona de los retenes y de la caja. (S/ e/ retén

BLOQUE DE
MADERA

TUERCAS DE
TRABA DE LOS
ENGRANAJES

RETEN DE
RODAMIENTO

Il

esltd pegado, déjelo en el lugar,; se va a mover EJE
cuando remueva el efe). .
— EXTREMO
LIQUIDO
SELLANTE DE M
SILICONA \

TORNILLO DE
CABEZA DE RETEN
ENGRANAJES DE
SINCRONIZACION
ESPACIADOR

10. Coloque la caja en una prensa para ejes con el

extremo liquido hacia abajo. Proteja los extremos

de los ejes con un bloque de madera o de plastico

y saque los ejes de la caja apretandolos hacia

afuera. Quite los engranajes y los espaciadores del

extremo de la unidad (Vea /a 7Tabla 4, pagina 33

. . . BLOQUE PARA
para referirse al tonelaje requerido para /as prensas
Ficraul IMPEDIR QUE SE
Naraulicas). ——— CAIGAN LOS EJES
a=| Waukesha
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PROCEDIMIENTOS DE DESMONTAJE

11. Raspe el sellante de silicona. Saque y deseche
el sello de grasa de los retenes de los rodamientos
delanteros.

12. Quite los calces. Si deben volver a utilizarse,
identifiquelos con el eje en el que se estaban
usando.

13. Apriete los sellos de engrase traseros hasta
sacarlos de la caja y deséchelos.

14. Usa la prensa hidraulica y los bloques en V para
remover los rodamientos y el espaciador. (Vea la
Tabla 4 en la pagina 33).

RETEN DE
SELLO DE RODAMIENTO
ENGRASE ™
SELLANTE /
DE SILICONA
CUNA
(CALCE)
SELLO DE
ENGRASE | |
TRASERO
:
% ESPACIADOR DE
RODAMIENTO
RODAMIENTO
BLOQUE
/ ENV

ﬁ]ﬁ

Waukesha
P | Cheny-Bunell
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SECCION IX
PROCEDIMIENTOS DE MONTAJE

¢NECESITA REEMPLAZAR EL ENSAMBLAJE DE LA
CHAVETA DEL ROTOR?

1. LIMPIE CUALQUIER RESIDUO DE ADHESIVO DEL EJE.

2. APLIQUE LOCQUIC PRIMER T-747 A LAS RANURAS
DE ACUERDO CON LAS INSTRUCCIONES DEL
EMPAQUE.

3. APLIQUE LOCTITE THREADLOCKER 272 A LAS
RANURAS.

4. INSERTE LA CHAVETA, ENCAJE EN EL LUGAR Y
DEJE 24 HORAS PARA QUE SE SEQUE EL
THREADLOCKER.

Montaje del eje

1. Montaje del rodamiento delantero

a. Recubra la zona del rodamiento delantero del eje
con grasa Micro-Plate NQ 555. Péngalo en posicion
vertical en la prensa hidraulica con el extremo
estriado hacia abajo.

b. Desenvuelva el conjunto de rodamiento delantero.

No intercambie partes de la estructura de un
rodamiento con las de otra. Estas partes hacen
juego desde la fabrica y deben ser instaladas como
una estructura conjunta.

c. Levante el conjunto de cono y rodillos sacandolo
del conjunto de rodamiento y coléquelo en el eje
con el radio hacia abajo segin se muestra. Apriete
sobre el eje hasta que quede asentado contra el
resalto del mismo. (Vea la Tabla 4 en la pagina 33).

d. Deslice el espaciador por el eje hasta colocarlo
sobre el cono del rodamiento.

e. Coloque la copa del rodamiento sobre la
estructura del cono y rodillos, manteniendo la copa
orientada con la respectiva estructura de rodillos.

f. Recubra el otro cono de rodamiento y el diametro
interno del rodillo con grasa Micro-Plate y
deslicelos sobre el eje con el radio del rodillo hacia
arriba.

Waukesha
P | Cheny-Bunell

CHAVETA

ESPACIADOR  coNO Y RODILLO

CONO Y RODILLO COPA

b

o

CURVA DE
UNION

N
|_\_IJ
CONO Y

/ RODILLO
[D ESPACIADOR

% COPA
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PROCEDIMIENTOS DE MONTAJE

2. Montaje del rodamiento trasero

a.Desenvuelvalaestructuradelrodamiento trasero. No
intercambie partes de la estructura de un rodamiento
con las de otra. Estas partes hacen juego desde la
fabrica y deben ser instaladas como una estructura
conjunta.

b. Coloque el eje en posicién vertical con el extremo de
los rodamientos hacia arriba. Instale el espaciador de
rodamiento en todos los modelos de ejes.

c. Aplique grasa Micro-Plate a la zona del rodamiento
del eje. Deslice por el eje y apriete la estructura del cono
y rodillos del rodamiento (con la curva de unién hacia
abajo) encimadel eje. (Para vereltonelaje requerido en
la prensa hidraulica, vea la Tabla 4 en la pagina 33).

d. Vuelva a aplicar grasa Micro-Plate. Deslice la copa
del rodamiento sobre el conjunto de rodillos. Instale
tanto el espaciador interior como el exterior.Ubique la
coparemanentey presione contrala estructurarestante
de cono y rodillos. (Vea la Tabla 4 en la pagina 33).
Cerciorese de que el espaciador exterior esté
concéntricamente en el eje.

a=| Waukesha

Cherry-Bunvell

= A United Dominion Gompany
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COPA
ESPACIADORES -

ESPACIADOR DE

RODAMIENTO

CONO Y RODILLO

-

A
X Z
\/(4.;-.

CONO Y RODILLO

™

i CONO Y RODILLO

D/
1

RODILLO

é COPA

______________

ESPACIADORES
__—— COPA

J RODILLO

d |

Y
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PROCEDIMIENTOS DE MONTAJE

Estructura de la caja de rodamientos - Cf’@ G
h

1. Instalacion del eje

Cufias-TODOS LOS MODELOS C

a. Para determinar el grosor de las cufias que se
requieren para el rodamiento delantero, mida la
dimensién “B” en la caja de rodamientoy la
dimensién “C” en el eje a tres decimales(1.000, por
ejemplo). También mida el espesor del cuerpo (D), -

. . . E
menos la profundidad (E). Sume la diferencia a la
dimension B.
Usando los valores para calcular el espesor de la CUERPO

cufia de la manera siguiente:

Dimensién “B” + “la diferencia” menos la dimension
“C" = espesor de la cuiia requerido.
(juegos)

b. Use empaques de cufias estandar para uniformar
el espesor de la cufia requerido. Ubiquela contra el
resalto en frente del diametro interior del
rodamiento. (Vea también la pagina 33).

INSTALE LOS EJES

c. Instale las estructuras de los ejes en la caja del
engranaje con la punta de conexion hacia arriba y
el eje impulsor en la posicién apropiada para dar
direccidn superior e inferior como es requerido.

d. Apriete los ejes contra la caja del engranaje
hasta que queden asentados en el empaque de la
cufia.

V: Chenry-B h:e“
Ul
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PROCEDIMIENTOS DE MONTAJE

e. Asegure las estructuras de los ejes en la caja
del engranaje con los retenes de los rodamientos.
No es necesario sellante de silicona en este
momento.

NOTA. El retén debe asentarse firmemente contra
el rodamiento y deje un espacio de .010”-,050" con
/a caja del rodamiento. Use cufias entre e/
rodamiento y el retén si es necesario.

f. Revise la holgura de la cara trasera. Vea /a 7abla
4 enlapdgina 33y HOLGURA DE LA CARA
TRASERA en la pagina 33.

g. Quite los retenes de los rodamientos.

h. Engrase los rodamientos trasero y delantero a
través de las conexiones hasta que la grasa se vea
alrededor de las estructuras de los rodillos.

i. Instale sellos de engrase en los retenes de los
rodamientos (borde interno) y recubra los bordes de
los sellos con grasa Micro-Plate #555. Aplique
sellante de silicona a los platos de los retenes.

j- Instale los retenes de los rodamientos.

2. Montaje del sello trasero

a. Instale los sellos de los espaciadores y los
espaciadores de los engranajes.

b. Engrase el borde de los sellos con grasa Micro-
Plata #555.

c. Apriete los sellos traseros con el borde hacia
afuera.

NOTA: Cologue una bolsa pléstica en el extremo de/
&je para prevenir cortarse con el seflo cuando se
estd instalando.

Waukesha
P | Cheny-Bunell
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CUNA AQUI SI SE
REQUIERE

<+ .010" - .050"

RETEN DEL
y RODAMIENTO
7
// RODAMIENTO

| —" DELANTERO

SELLO _~
BORDE
INTERNO

SELLANTE DE

RETEN DEL
RODAMIENTO

)

E

\

LLENE CON MICRO-
/PLATE #555

SILICONA \

ESPACIADOR DEL
ENGRANAJE  /

B
e

g

SELLO (BORDE
HACIA ABAJO)
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PROCEDIMIENTOS DE MONTAJE

MONTAJE DE LOS ENGRANAJE DE
SINCRONIZACIONY LA TAPA DE LOS
ENGRANAJES-TODOS LOS MODELOS

1. Coloque las chavetas dentro de los chaveteros
de los ejes. Después deslice el engranaje con una
sola marca de referencia sobre el eje motriz.
Deslice el engranaje con dos marcas de referencia
sobre el eje corto, de manera que las marcas
encajen con las del eje motriz.

NOTA: Los rotores deben estar en angulos rectos.
Cufie un engranaje para sincronizar S/ es necesario.

2. Impida que giren los ejes introduciendo una cufa
de madera entre los engranajes.

3. Aplique grasa Micro-Plate en la zona roscada de
los ejes y la cara de las contratuercas.

4. Deslice las arandelas de presiéon y las
contratuercas. Apriete las contratuercas con una
llave ajustable o punzdn. Doble la oreja de la traba
para sujetar. Vea la Tabla 2 en la pagina 33 para
consultar el limite apropiado de torsién.

5. Presione el nuevo sello de aceite dentro de la
tapa de los engranajes con el borde hacia adentro.

6. Aplique sellante de silicona en la parte posterior
de la tapa de los engranajes y monte la estructura
de la cubierta en la caja de los engranajes. (Ponga

OREJA DE
ARANDELA

®
SELLO DE :

BLOQUE DE
MADERA

DE TRABA

ARANDELA
DETORNILLO  gp| | ANTE DE SILICONA

DE CAB<A /

=)

CAJA DE

cinta en el extremo del eje para evitar que se corte  ACEITE
e/ sello con /as estrias.) Asegure la tapa con los
tornillos.
7. Instale el tap6n de drenaje de aceite. Llene la TAPA LLENADO DE
caja del engranaje con aceite Micro-Plate # 140 ACEITE
hasta el nivel apropiado. (Vea OPERACION en la
pagina 15).
TAPON DE NIVEL DE
m(eémell DRENAJE ACEITE
28 Ll i omnmamon, 9503040



PROCEDIMIENTOS DE MONTAJE
HOLGURAS APROPIADAS

1. Todas las bombas Waukesha estan disefiadas A= HOLGURA DE LA CARA TRASERA
con holguras precisas de funcionamiento y la B= HOLGURA DEL ROTOR AL CUERPO
holgura de la cara trasera se establece con cufias C= HOLGURA DE LA CARA DELANTERA

durante el ensamblaje. La posicion del eje es

controlada por medio de calces ubicados detras del

rodamiento delantero y asegurados contra la caja B
de los rodamientos del engranaje. Los rotores estan

TORNILLO DE
CABEZA DEL RETEN
DEL CUERPO (2)

sujetos contra el resalto del eje y la holgura

resultante entre la cara trasera del cuerpo y la aleta m—‘“—D | ﬁ CUERPO DE
del rotor es la holgura de la cara trasera. (lea /a 4_ — L A BOMBA
7abla 1, pagina 33, para referirse a HOLGURAS y

ESTANDAR). A <—C A

2. Para comprobar la holgura de la cara

frasera, monte el cuerpo en la cajay asegurelo
con los tornillos de retencién. Ensamble los rotores q
y sujételos con las contratuercas del rotor. Mida la
holgura entre la cara trasera del cuerpo la aleta del
rotor con un calibrador de cinta (feeler). Esto se
puede hacer insertando el calibrador entre las alas
del rotor y doblando el calibrador hacia atras del
ala, o insertando el calibrador en un puerto lateral y
detras del ala del rotor. Compare las indicaciones
de la holgura con la holgura estandar de la cara
trasera recomendada en la Tabla 1, pagina 33. Tome
nota de las correcciones necesarias y siga los
ejemplos para determinar el ajuste exacto y evitar
tareas de montaje y desmontaje innecesarias.

3. Para ajustar los calces, quite los rotores, el
cuerpo y los ejes. (Vea la seccion VIlII, REMOCION
DE LA CABEZA DEL FLUIDO en la pagina 20).
Efectle el ajuste necesario de los calces y vuelva
a montar. Verifique las holguras de la cara trasera.
Cercidrese de que ambos rotores tengan la misma
holgura para evitar interferencias de cruce.

ESPESORTOTAL

Objeto: La dimension de la cara trasera (A) I DEL CUERPO

es la diferencia entre el resalto del eje y el
resalto de la caja del engranaje (F) y el
espesor del cuerpo (G). (Miaa /a profundidad
ael rotor (E) y réstela del total del espesor de/

cuerpo (D) para determinar (G).) | PROFUNDIDAD

DEL ROTOR

RESALTO DE LA CAJA
DEL ENGRANAJE

RESALTO
DEL EJE

—

_\/-_/\—'—-.

CUERPO

NOTA: Laholgura de la cara trasera, paraambos rotores, debe serla misma
para evitar interferencia de cruce con los ejes de los rotores. 1-17-96
=| Waukesha
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COMPONENTES DEL SELLO UNIVERSAL I

ASIENTO DEL
SELLO

RESORTE

g/ ONDULAR

INTERNO

SELLOINTERIOR

O-RING
DEL EJE

O-RING
INTERIOR

SELLO MECANICO SENCILLO

SELLO EXTERIOR

ASIENTO

DEL SELLO O-RING

EXTERIOR

RESORTE ONDULAR
INTERNO

SELLOINTERIOR

CLAVIJA
DE TRABA

O-RING
DEL EJE

O-RING
INTERIOR

RESORTE
ONDULAR
EXTERNO

SELLO MECANICO DOBLE

potte,
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PROCEDIMIENTOS DE MONTAJE

RESORTE ONDULAR
EXTERNO

O-RING EXTERIOR
SELLO EXTERIOR

ASIENTO DEL SELLO

il

O-RING DEL EJE

Estructura del sello de
o-ring doble

sencillo
ASIENTO DEL SELLO

SELLO
INTERIOR

SELLOINTERIOR

O-RING DEL EJE \
Estructura del sello de o-ring @

O-RING INTERIOR

RESORTE ONDULAR INTERNO

RESORTE ONDULAR INTERNO
O-RING INTERIOR

ESTRUCTURAS DE SELLOS MECANICOS SENCILLOS Y DOBLES

EJES:
1. Ubique los o-rings en el gje.

2. Instale los asientos de los sellos. Alinee las
SECCIONES PLANAS del asiento con las del eje.
Empuje el asiento firmemente contra el resalto del eje.
CUERPO:

3. Instale el resorte en el sello interior y el o-ring sobre
la ranura del asiento interno.

Waukesha
7 Cherry-Burvell

A umted Dominion Cormpany

4.Coloque el sellointerior enla parte traseradel cuerpo
de la bomba. Cerci6rese de alinear los agujeros en el
sello interior con los pasadores en el cuerpo. Coloque
uniforme y firmemente en el lugar.

5. Siserequiere un sello doble, instale unresorte sobre
laestructuradel sellointeriory un sello de o-ring exterior
sobre la ranura exterior del sello. Coloque el sello
exterior en el cuerpo de labomba sobre el sello interior.
Cerciérese de alinearlos agujeros en el sello exteriorcon
los pasadores en el cuerpo.

Ejecute este procedimiento en ambos ejes.
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PROCEDIMIENTOS DE MONTAJE

INSTALE EL CUERPO

1. Instale el cuerpo a la estructura de la caja de
engranaje de la bomba. Hagalo con cuidado para
evitar el dafo de los sellos mientras el cuerpo se
acopla sobre los ejes. Use dos (2) tornillos con encaje
de cabeza para asegurar el cuerpo a la caja de
engranaje.

INSTALELOSROTORES

2. Instale los nuevos rotores con o-ring de cubo en la
ranura de los rotores. Instale los rotores en los ejes.
Lubrique todos los o-rings con un compuesto de
lubricacién que sea compatible con el material del o-
ring y los fluidos del proceso.

INSTALELASESTRUCTURAS DELAS TUERCAS DEL
ROTOR

3. Instale las arandelas Belleville en las tuercas del
rotor con el cono de las arandela “apuntando” hacia la
tuerca. Coloque el o-ring del retén en la tuerca del
rotor para sostener la arandela.

4. Instale los nuevos o-rings de las tuercas del rotor.
Atornille las tuercas del rotor en los ejes (con
direccién de las manecillas del reloj) y apriete de
acuerdo con la torcién requerida.

Vea la tabla en la pagina 33 para
confirmar los tamafios de la llave y
los valores de torcién.

Advertencia: Si las tuercas del rotor no estan
apretadas con la torcidon necesaria, las tuercas
pueden soltarse durante la operacion causando
dafios severos a la bomba. jSiempre use una llave
de torsion!

INSTALELACUBIERTA

5. Instale un o-ring limpio de la cubierta en la
ranura de la cubierta e instale la cubierta en la
bomba. Apriete la tapa usando las tuercas de la
cubierta.

NOTA: Aplique un compuesto antiadhesivo con
clasificacion apta para alimentos en los esparragos
de los ejes y del cuerpo antes de ensamblar los
rotores y la tapa.

IMPORTANTE: Si se usa un sistema de doble sello,
los sellos deben prepararse con un fluido de
barrera limpio y compatible. Aseglrese de que los
puertos de flujo en el cuerpo de la bomba estén
limpios y despejados.

CUERPO

O-RING DE LA
TAPA

TORNILLOS CON ENCAJE DE CABEZA (2)
NUEVO ROTOR CON O-RING
DE CUBO (2)

NUEVO O-RING DE
LA TUERCA DEL
ROTOR (2)
vy TUERCA DEL
ROTOR (2)

O-RING (2)
ARANDELA (2)

[

TAPA

TUERCAS DE LA TAPA (8)
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SECCION X
TABLAS DE REFERENCIAY LISTA DE PARTES

TABLA 1. HOLGURAS* ESTANDAR DEL ROTOR

TABLA 2. VALORES DE TORSION —-PIES-LIBRAS

A B C
MODELO TRASERA | ALCUERPO| FRONTAL MODELO ENGRANAJE ROTOR
006U2 006U2 75 50
015U2 0.002" 0.002" 0.005" 015U2 75 50
018U2
030U2 0.002" 0.002" 0.005" 018U2 75 50
04502 030uU2 100 120
060U2 0.004" 0.005" 0.008"
130U2 045U2 140 250
180U2 0.005" 0.006" 0.008" 060U2 140 250
220U2
32002 0.005" 0.010" 0.011" 130U2 140 250
*Para holguras no estandar, contacte Waukesha Cherry- 180U2 230 325
Burrell. 220U2 230 325
320U2 320 375

TABLA3. CALCES SUGERIDOS-PULGAD AS

TAMANOS DE LAS LLA VES PARA LAS SERIES
UNIVERSAL II- PULGAD AS

MODELO DE| EJE EJE DE
LA SERIE ESTANDAR REEMPLAZO TUERCA
006U2 TUERCA | DE LA TORNILLO TUERCA
DEL TAPA DEL CUERPO | DE LA
015U2 0.113" 0.110" MODELO | ROTOR | PRIMARIA| DEL RETEN TAPA 8/98
018U2 006U2
- - 015U2 | 15/16"| 7/16" | 3/16" 5/8"
030U2 | 0.105 0.102 018U2
04502 030U2 1-1/4" 1/2" 3/16" 5/8"
060U2 045U2
130U2 0.093" 0.088" 060U2 1-5/8" 9/16" 1/4" 1"
13002
22002 0.115" 0.110" 220U2 2-1/4" 5/8" 5/16" 1"
320U2 0.125" 0.120" 320U2 2-3/8" 1" 5/16" 1"
NOTA: Para aplicaciones con mas de 200 PSI (libras por pulgada cuadrada)

cuando sean usadas con las tuercas de la tapa 8/98 no requieren esparragos 8/98.

TABLA 4. PRENSA HIDRAULICA O DE ARBOL - TONELAJE REQ UERIDO

RODAMIENTO EJE DEL
SERIES EJE DELANTERO RODAMIENTO TRASERO
MODEL ENTRADA SALIDA | INSTALAR DESMONTAR | INSTALAR DESMONTAR
006U2
015U2 0.25 0.5 0.5 1 0.5 1
018U2
030U2 0.25 1 0.5 1 0.5 1
045U2
060U2 05 1 2 5 3 5
13002
180U2
220U2 05 1 5 15 5 15
32002 0.5 1 5 20 5 20
8-28-98
=] Waukesha
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INDICE DE LOS O-RING

Sello Sello Asiento Cubodel Tuerca
Modelo Material Interior  Exterior del Sello Dindmico Rotor del Rotor Retén Cubierta
006U2 Buna N N70028 N70035 N70024 N70125 N70121 N70126 N70112 N70249
015U2 EPDM E70028 E70035 E70024 E70125 E70121 E70126 E70112 E70249
018U2 Fluoroelastomer V70028 V70035 V70024 V70125 V70121 V70126 V70112 V70249
Buna N N70031 N70041 N70029 N70224 N70127 N70130 N70115 N70259
030U2 EPDM E70031 E70041 E70029 E70224 E70127 E70130 E70115 E70259
Fluoroelastomer V70031 V70041 V70029 V70224 V70127 V70130 V70115 V70259
045U2 Buna N N70035 N70043 N70133 N70227 N70224 N70227 N70119 N70373
060U2 EPDM E70035 E70043 E70133 E70227 E70224 E70227 E70119 E70373
13002 Fluoroelastomer V70035 V70043 V70133 V70227 V70224 V70227 V70119 V70373
180U2 Buna N N70041 N70046 N70145 N70233 N70230 N70235 N70122 N70381
220U2 EPDM E70041 E70046 E70145 E70233 E70230 E70235 E70122 E70381
Fluoroelastomer V70041 V70046 V70145 V70233 V70230 V70235 V70122 V70381
320U2 Buna N N70154 N70160 N70145 - N70232 N70237 N70125 N70383
EPDM E70154 E70160 E70145 - E70232 E70237 E70125 E70383
Fluoroelastomer V70154 V70160 V70145 - V70232 V70237 V70125 V70383
~a] Waukesha 12-20-95
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SECCION Xl
LISTA DE PARTES

Identificacién ilustrada de las partes de las Bombas Universal Il
ESTANDARYDE ACERO INOXIDABLE

320U2
SELLOS MECANICOS SENCILLOS
SELLOS MECANICOS DOBLES
UBICACION DE LAETIQUETA
INFORMACION PARA ORDENAR PARTES

Nota Especial:

CARACTERISTICAS OPCIONALES DELABOMBA
Las bombas Waukesha Universal Il estan disponibles con caracteristicas opcionales las cuales tienen
gue ver con el material/disefio (y el nimero de la parte) de ciertas partes. Cuando ordene estas partes,
especifique el numero de serie de la bomba y la descripcion de la parte para asegurar que reciba la parte
correcta. Cuando cambie de disefos, contacte el Servicio al Consumidor de Waukesha.

Caja de engranaje
de acero inoxidable

total cuando ha sido montado lateralmente

Caja de engranaje, sujetadores, y todas las partes
asociadas hechas de acero inoxidable (no hay
partes pintadas)

CARACTERISTICA DESCRIPCION PARTES INVOLUCRADAS
ADICIONAL
CIP Puerto especial dentro de la bomba que permite Cuerpo
“limpieza en el lugar” LEL (CIP-Clean in Place) sin
necesidad de desmontar.
CIP- Libre drenaje Cuerpo con terminado plano que permite un drenaje Cuerpo

Caja de engranajes, sujetadores
de la tapa de la caja de

engranajes, pie de montaje, placa,
sellos de aceite, tap6n del drenaje
de aceite

Llavado de sello

Conexiones de los
puertos

Rotor

Componentes de
los sellos axiales

Sello axial doble cuando se requiere derivacién/
perforacién para llavado en el cuerpo

Conexiones de los puertos disponibles incluyen:
tornillos de conexién-clamp, conexion de hilo, linea-I,
linea-Q, DIN, brida

Opciones disponibles de rotores, incluyen: material;
aleacion std 88, las de obturador sencillo 316, std. de
dos holguras sencillas; cara frontal, estandar,
caliente, extra

Mecanico sencillo
Mecanico doble

Cuerpo

Cuerpo

Rotor

Para materiales disponibles, ver
paginas 54-58 y pagina 34
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BOMBA WAUKESHA UNIVERSAL Il

3

3

[ |
W

—

SELLO MECANICO SENCILLO ESTANDAR (INTERNO)

]

Modelo 006U2-015U2-018U2 Modelo 045U2-060U2-130U2
Item| Descripcién Cant.| Nimero de la parte Item| Descripcién Cant.| Nimero de la parte
1 |O-ring interno Buna 2 N70028 1 |O-ring interno Buna 2 N70035
O-ring interno EPDM 2 E70028 O-ring interno EPDM 2 E70035
O-ring interno Fluoroelastomaster 2 V70028 O-ring interno Fluoroelastomaster 2 V70035
2 | O-ring del eje Buna N 2 N70024 2 | O-ring del eje Buna N 2 N70133
O-ring del eje EPDM 2 E70024 O-ring del eje EPDM 2 E70133
O-ring del eje Fluoroelastomaster 2 V70024 O-ring del eje Fluoroelastomaster 2 V70133
3 | Asiento del sello ceramico 2 101667 3 | Asiento del sello ceramico 2 101673
Asiento del sello de carburo de silicio 2 101668 Asiento del sello de carburo de silicio 2 101674
4 | Sello interno de carbono 2 101651 4 | Sello interno de carbono 2 101659
Sello interno ceramico 2 101652 Sello interno ceramico 2 101660
Asiento interno de carburo de tungsteng 2 101654 Asiento interno de carburo de tungsteng 2 101662
Asiento interno de carburo de silicio 2 101653 Asiento interno de carburo de silicio 2 101661
5 |Resorte ondulado 2 101683 5 |Resorte ondulado 2 101687
Modelo 030U2 Modelo 180U2-220U2
Item Descripci6n Cant.| Nimero de la parte | |Item| Descripcién Cant.| Nimero de la parte
1 |O-ring interno Buna 2 N70031 1 | O-ring interno Buna 2 N70041
O-ring interno EPDM 2 E70031 O-ring interno EPDM 2 E70041
O-ring interno Fluoroelastomaster 2 V70031 O-ring interno Fluoroelastomaster 2 V70041
2 | O-ring del eje Buna N 2 N70029 ' 2 | O-ring del eje Buna N 2 N70145
O-ring del eje EPDM 2 E70029 O-ring del eje EPDM 2 E70145
O-ring del eje Fluoroelastomaster 2 V70029 O-ring del eje Fluoroelastomaster 2 V70145
3 | Asiento del sello ceramico 2 101670 3 | Asiento del sello ceramico 2 101676
Asiento del sello de carburo de silicio 2 101671 Asiento del sello de carburo de silicio 2 101677
4 | Sello interno de carbono 2 101655 4 | Sello interno de carbono 2 101663
Sello interno ceramico 2 101656 Sello interno ceramico 2 101664
Asiento interno de carburo de tungsteng 2 101658 Asiento interno de carburo de tungsteng 2 101666
Asiento interno de carburo de silicio 2 101657 Asiento interno de carburo de silicio 2 101665
5 |Resorte ondulado 2 101685 5 |Resorte ondulado 2 101689
(las cantidades son por bomba) w=| Waukesha 5-4-98
e o 95.03015
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BOMBA WAUKESHA UNIVERSAL Il

1

SELLO DE DESCARGA MECANICO DOBLE

Modelo 006U2-015U2-018U2 Modelo 030U2
Item| Descripcién Cant.| NGimero de la parte Item| Descripcién Cant.| NGimero de la parte
1 |O-ring externo Buna 2 N70035 1 |O-ring externo Buna 2 N70041
O-ring externo EPDM 2 E70035 O-ring externo EPDM 2 E70041
O-ring externo Fluoroelastomaster 2 V70035 O-ring externo Fluoroelastomaster 2 V70041
2 | O-ring interno Buna 2 N70028 2 | O-ring interno Buna 2 N70031
O-ring interno EPDM 2 E70028 O-ring interno EPDM 2 E70031
O-ring interno Fluoroelastomaster 2 V70028 O-ring interno Fluoroelastomaster 2 V70031
3 | O-ring del eje Buna N 2 N70024 3 | O-ring del eje Buna N 2 N70145
O-ring del eje EPDM 2 E70024 O-ring del eje EPDM 2 E70145
O-ring del eje Fluoroelastomaster 2 V70024 O-ring del eje Fluoroelastomaster 2 V70145
4 | Asiento del sello ceramico 2 101667 4 | Asiento del sello ceramico 2 101670
Asiento del sello de carburo de silicio 2 101668 Asiento del sello de carburo de silicio 2 101671
5 |Sello interno de carbono 2 101651 5 |Sello interno de carbono 2 101655
Sello interno ceramico 2 101652 Sello interno ceramico 2 101656
Sello interno de carburo de silicio 2 101653 Sello interno de carburo de silicio 2 101657
Sello interno de carburo de tungsteno 2 101654 Sello interno de carburo de tungsteno 2 101658
6 |Resorte ondulado interno 2 101683 6 |Resorte ondulado interno 2 101685
7 |Resorte ondulado externo 2 101684 7 |Resorte ondulado externo 2 101686
8 |[Sello externo de carbono 2 101679 8 |[Sello externo de carbono 2 101680

NOTA: El cuerpo de la bomba es requeriao para la descarga

(las cantidades son por bomba)

NOTA: El cuelpo de la bomba es requerido para la aescarga

PRECAUCION: Este sello requiere ser descargado para ser conectado y estar fluyendo antes de operar la bomba.

S| Waukesha
Cherry-Burrell

© & United Dominion Company

95-03015
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BOMBA WAUKESHA UNIVERSAL Il

8

=

1

SELLO DE DESCARGA MECANICO DOBLE

Modelo 045U2-060U2-130U2 Modelo 180U2-220U2
Item| Descripcion Cant.| Nimero de la parte Item| Descripcion Cant.| NGimero de la parte
1 |O-ring externo Buna 2 N70043 1 |O-ring externo Buna 2 N70046
O-ring externo EPDM 2 E70043 O-ring externo EPDM 2 E70046
O-ring externo Fluoroelastomaster 2 V70043 O-ring externo Fluoroelastomaster 2 V70046
2 | O-ring interno Buna 2 N70035 2 | O-ring interno Buna 2 N70041
O-ring interno EPDM 2 E70035 O-ring interno EPDM 2 E70041
O-ring interno Fluoroelastomaster 2 V70035 O-ring interno Fluoroelastomaster 2 V70041
3 | O-ring del eje Buna N 2 N70133 3 | O-ring del eje Buna N 2 N70145
O-ring del eje EPDM 2 E70133 O-ring del eje EPDM 2 E70145
O-ring del eje Fluoroelastomaster 2 V70133 O-ring del eje Fluoroelastomaster 2 V70145
4 | Asiento del sello ceramico 2 101673 4 | Asiento del sello ceramico 2 101676
Asiento del sello de carburo de silicio 2 101674 Asiento del sello de carburo de silicio 2 101677
5 |Sello interno de carbono 2 101659 5 |Sello interno de carbono 2 101663
Sello interno ceramico 2 101660 Sello interno ceramico 2 101664
Sello interno de carburo de silicio 2 101661 Sello interno de carburo de silicio 2 101665
Sello interno de carburo de tungsteno 2 101662 Sello interno de carburo de tungsteno 2 101666
6 |Resorte ondulado interno 2 101687 6 |Resorte ondulado interno 2 101689
7 |Resorte ondulado externo 2 101688 7 |Resorte ondulado externo 2 101690
8 |[Sello externo de carbono 2 101681 8 |[Sello externo de carbono 2 101682

NOTA: Use el cuerpo de la bomba de descar ga

(las cantidades son por bomba)

PRECAUCION: Este sello requiere ser descargado para ser conectado y estar fluyendo antes de operar la bomba.
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BOMBA WAUKESHA UNIVERSAL I

SELLO MECANICO SENCILLO

SELLO MECANICO DOBLE

1

Modelo 320U2

Item| Descripcién Cant.| Nimero de la parte | |ltem| Descripcién Cant.| Nimero de la parte
1 |O-ring interno Buna 2 N70154 1 |O-ring externo Buna 2 N70160
O-ring interno EPDM 2 E70154 O-ring externo EPDM 2 E70160
O-ring interno Fluoroelastomaster 2 V70154 O-ring externo Fluoroelastomaster 2 V70160
2 | O-ring del eje Buna N 2 N70148 2 | O-ring interno Buna 2 N70154
O-ring del eje EPDM 2 E70148 O-ring interno EPDM 2 E70154
O-ring del eje Fluoroelastomaster 2 V70148 O-ring interno Fluoroelastomaster 2 V70154
3 | Asiento del sello ceramico 2 105416 3 | O-ring del eje Buna N 2 N70148
Asiento del sello de carburo de silicio 2 105417 O-ring del eje EPDM 2 E70148
4 | Sello interno de carbono 2 105412 O-ring del eje Fluoroelastomaster 2 V70148
Sello interno ceramico 2 105413 4 | Asiento del sello ceramico 2 105416
5 |Resorte ondulado interno 2 105419 5 | Sello interno de carbono 2 105412
Sello interno ceramico 2 105413
6 |Resorte ondulado interno 2 105419
7 |Resorte ondulado externo 2 105420
8 | Sello externo de carbono 2 105418

8-28-98
~
m‘:ﬂ'ﬁmu 59
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UBICACION DE LAS ETIQUETAS

PRECAUCION

Para evitar posibles

lesiones, DESCONECTE y .
BLOQUEE la corriente; libere §
la presién del sistema antes

de efectuar un servicio.
. 33-62
[ =) o
a 35z82 Y
EEEE]
EEH O ADVERTENCIA
ey — ;@ MANTENGALOS  H
g2 52 e DEDOS LEJOSDE
5208 LOSORIFICIOS
-13%8 O |
Sam@
gy 33-60
ADVERTENCIA
(; MANTENGA LOS §
| DEDOSLEJOSDE
| LOSORIFICIOS
33-61
33-63 _
Tamarfosrelativos
MODELO DE 1 2
LA BOMBA 33-62 | 33-60| 33-63
T >
a=H 2 006U2 ° °
%mrn g
fote]
osrE 015U2 ° o
» 0 e
o~
=8 018U2 ° °
: 030U2 ® )
6] ] [¢)
gg% | N 045U2 ° °
o|i5s| [ 22 060U2
RE HEERS
HEERINEHES
@ EEENE + 130U2 o | o
B
S22 5] e~
I:P | [F| ™ 180U2 o | o
- I oL 0 220U2
LADO DERECHQO Namerodelaparte 001061002
N d i la etiqueta
umero ae serie en la etique: 320U2 . .

INSTRUCCIONES DE APLICACION

Apligue a superficies limpias y secas. Quite el respaldo; acueste la
lamina de latapay lUstrela. (imétoao alternativo, use un rodillo de
goma suave para colocar la etiqueta en e/ lugar). Ubigue todas las

@ = 2 cada uno

k etiquetas para que se puedan leer desde el frente de la bomba. Fecha de vigencia/
Agosto 28 de 1998
a=| Waukesha
Cherry-Burvell
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ORDEN DE LAS PARTES

INFORMACION DEL EQUIPO

Cualquier correspondencia que tenga que ver con la bomba debe contener la siguiente informacion:

NOMBRE DEL PRODUCTO/MODELO

NUMERO DE SERIE:

FECHA DE COMPRA:

NUMERO DE FACTURA:

FECHA DE LA FACTURA:

COMO ORDENAR LAS PARTES

Por Teléfono

Pida a su distribuidor por teléfono las piezas o0 accesorios de reparacion.

Para acelerar el pedido y evitar retrasos, tenga listos el modelo del equipo y el nimero de serie y los nimeros de

las partes de la lista de piezas, antes de llamar al distribuidor.

Si no sabe el teléfono de su distribuidor, llame al Departamento de Servico al Cliente de Waukesha Cherry-Burrell:

Teléfono: 414-728-1900
Fax: 414-728-4904
Email: custserv@waukesha-cb.com

Sullamada sera dirigida a un especialista que puede proporcionarle informacién sobre los distribuidores de su region.

Como devolver piezas

Las piezas se pueden devolver para obtener crédito, siempre que se cumplan las condiciones de nuestras normas de
devoluciénde mercancia. Para obtenerlaautorizacion de devolucion de piezas, pdngase en contacto con su distribuidor.

Favor, suminstre la siguiente informacion:

« Numeroy fecha de la factura

e Cantidad

e NuUmero de la parte (de la lista de partes)
*  Motivo exacto de la devolucion

Sudistribuidor le dara una Autorizacion para devolver mercancia. (No se aceptaran devoluciones sin una autorizacion
poranticipado).

DISTRIBUIDOR:

DIRECCION:

CIUDAD: ESTADO: CODIGO POSTAL:

CONTACTO:

TELEFONO:

FAX:

S=| Waukesha
l:herry—BurreII 95-03015 6 1
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¢ Tiene problemas con este manual?

Nuestra misién es ofrecerle un manual de calidad que esté de
acuerdo con nuestros productos de calidad.

Si siente que las instrucciones para la instalacién y el mantenimiento
de este producto son incompletas o estan incorrectas de alguna
manera, por favor haganoslo saber. Su esfuerzo para ayudarnos sera
muy apreciado, Gracias por sus opiniones.

Envienos su carta por correo, fax o e-mail a:
Waukesha Cherry-Burrell
Technical Writer
611 Sugar Creek Road
Delavan, Wisconsin 53115
FAX: 414-728-4904 6 800-252-5012
E-MAIL: custserv@waukesha-cb.com
Haremos el mayor esfuerzo para corregir cualquier problema que

usted encuentre en este manual. Le enviaremos una copia de la(s)
pagina(s) modificada(s).

L s ot
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95-03040

611 SUGAR CREEK ROAD
DELAVAN, WI 53115 U.S.A.
CUSTOMER SERVICE TELEPHONE
1-800-252-5200 OR 262-728-1900
TOLL FREE TELEFAX
Web Site gowcb.com 1-800-252-5012 OR 262-728-490

Effective Date:November 20, 1998



